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I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, culorile si conditiile tehnice de
calitate pe care trebuie sa le Indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Suportii cu grad profesional sunt realizafi sub forma de mangon, pe suport textil de culoare
bleumarin, dublat cu insertie din material netesut termoadeziv, codul nuantei de culoare fiind precizat
in continutul caietului de sarcini.

Pentru corpul chestorilor - fata suportului este bordurata cu un contur pe toate laturile , forma de
semicerc cu raza de 0,4 cm. iar in interior este brodata cununa de frunze stilizate si stelele
corespunzatoare gradului.

Pentru corpul comisarilor/ inspectorilor - fata suportului este bordurata cu un contur de 0,3 cm. pe
toate laturile, iar in interior sunt brodate stelele corespunzatoare gradului.

Pentru corpul agentilor - fata suportului este bordurata pe toate laturile cu un contur de 0,3 cm., in
interiorul caruia sunt brodate baretele corespunzatoare gradului.

1.3. Elementele brodate se realizeaza cu fir special pentru brodat, metalizat, filamentat continuu, de
culoare alb argintiu.

Elementele de broderie vor fi executate plin, in relief, (plan bidimensional) si vor fi curatate de
capete de ata sau rupturi.

Dupa executarea operatiunilor specifice de brodare materialul este intirit cu o insertie
termoadeziva cu aderenta uniforma, realizati prin puncte de adezivare.

1.4. Suportul cu grad profesional este confectionat in forma dreptunghiulard, pe fata caruia sunt
brodate: '
Pentru corpul chestorilor, cununa de frunze si stele cu diametrul de 3 em. bordurate cu fir de culoare
rosie:

- 0 stea pentru gradul de chestor;

- doua stele pentru gradul de chestor principal,
- trei stele pentru gradul de chestor sef;

- patru stele pentru gradul de chestor general;

Pentru corpul comisarilor/ inspectorilor

- Pentru comisari, stele cu diametrul de 2 cm. bordurate cu fir de culoare albastra:
- o0 stea pentru gradul de subcomisar;
- doui stele pentru gradul de comisar;
- trei stele pentru gradul de comisar sef.

- Pentru inspectori, stele cu diametrul de 1,5 cm. bordurate cu fir de culoare neagri:
- o stea pentru gradul de subinspector;
- doua stele pentru gradul de inspector;
- trei stele pentru gradul de inspector principal.

Pentru corpul agentilor
- 0 bareta pentru gradul de agent;
- doui barete pentru gradul de agent principal;
- trei barete pentru gradul de agent sef adjunct;
- patru barete pentru gradul de agent sef;
- cinci barete pentru gradul de agent sef principal,;
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1.5. Suportii cu grad profesional se poartd aplicati pe epolefii din material fond, la articolele de
imbracaminte din compunerea uniformelor de politie.

1.6. Suportii cu grad profesional se imbind pe partea de spate, longitudinal, printr-o cusitura
ascunsd, care asigura forma de mangon a produsului.

1.7. SUPORTII CU GRAD PROFESIOANAL SE CONFECTIONEAZA PERECHI.

Suportii cu grad profesioanal se confectioneaza in trei marimi (M1, M2, M3), corespunzitoare
utilizatorilor, astfel:

- M1 - pentru mérimile cuprinse intre 42 si 48 epoletii vor avea lungimea de 13,5 cm;

- M2 - pentru mirimile cuprinse intre 50 si 54 epoletii vor avea lungimea de 14 cm;

- M3 - pentru mirimile cuprinse intre 56 si 62 epoletii vor avea lungimea de 14,5 ¢m;

1.8. Suportii cu grad profesional gata confecfionati trebuie sd corespunda prevederilor prezentei
specificatii tehnice si cu modelul avizat.

Avizarea modelului se va face de citre beneficiar, cu ocazia lansarii productiei, pentru doua
produse identice, unul la producator si unul la beneficiar, ce vor constitui modelele de referinta,
in functie de care se executa si se verifica calitatea produselor contractate.

II. MATERIALE FOLOSITE

Nr. | Denumirea materialelor Utilizare
Crt.
L. Suport textil - Tercot bleumarin, codul nuantei de | Material de baza - suport cu grad
culoare fiind precizat in continutul caietului de | profesional
sarcini
2. Fir metalic special pentru brodat de culoare alb- | Broderie  barete/stele,  contur
argintiu barete, cununa de frunze (pentru
chestori), contur suporti
3 Intaritura termoadeziva Intaritura suport textil pentru
brodat si intaritura finala
4. Ata poliester Nm 65/2 Cusdturd Tmbinare
5. Ata de brodat Contur stele

III CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME SI AUXILIARE

3.1. Tercot de culoare bleumarin, realizat din fire cu finetea 70/2 Nm, atat pentru batatura cat si pentru
urzeala. Compozitia fibroasa este din fire 67 % PES si 33 % BBC pieptanat.

CALITATEA FIBREI DE BUMBAC folosite, trebuie sa corespunda urmatoarclor conditii: fibra
calitate “extra lung”; Lungimea fibrei > 34 mm; Fibra scurtda < 12 %; Impuritafi  max. 2 %.
CALITATEA FIBREI DE POLIESTER folosit trebuie sa corespunda urmatoarelor conditii: finefea
fibrei de PES : 1.30 dtex; Lungimea fibrei de PES: 38-42 mm.

Tercotul se realizeaza in legatura diagonal 2/2, cu masa 240 + 20 g/mp., sarcina de rupere - in urzeala
min. 1300 N, - in batatura min. 600 N., piling nota min. 4 dupa 4000 de ciclii, rezistenfe minime ale
vopsirii  (la transpiratie, la lumina, la frecare) nota 4-5.
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3.2. Fir metalic special pentru brodat de culoare alb — argintiu, compozitie 45 +/- 5 % poliamida,
55 +/- 5 % PES “miez infasurat”, cu finefe Nm. 32-36/1, alungire max. 45- 55 %, tensiune 550-650
cN.

3.3. Intiritura termoadeziva 100% PES, suport textil cu masa de 80 g/mp.+/- 5, dublat cu polietilena
de presiune micad cu masa 35 g/mp., +/- 5, aplicata prin puncte de adezivare (150/cmp). Masa totala a
intdriturii termoadezive 115 g/mp +/- 7.

3.4. Ata de brodat — contur stele, 100% PES filamentat continuu, Nm. 75/2 +/- 1, cu o alungire de
max. 25 —30 % si 0 tensiune 1.100 +/ SO conform cromaticii

murddrie, protectie eficienta impotriva patérii) care sa garanteze pastrarea calitatilor mmale

IV. TABEL DE DIMENSIUNI

ANl Indlcatu dlmensmnale G VAT ORI (IN Cc™M) Toleranta
‘Crtl e e T ML M2 M3 KL
CHESTORI/ COMISARI/ INSPECTORI/ AGENTI
1. | Lungimea totald a suportului cu grad profesional 13,5; 14; 14,5 0,2
2. | Latimea suportului cu grad profesional , 3,5 0,2
3. | Deschidere introducere epolet 5,2 0,1
CHESTORI
4. | Grosimea conturului exterior (raza semicercului) 04 0,1
5. | Diametrul stelelor -3 0,3
6. | Distanta dintre centrele stelelor 3 cm. pentru situatia cAnd 0,2
sunt brodate 4 stele
7. | Distanta pana in centrul primei stele 3 cm. pentru situatia cand 0,2
sunt brodate 2,3 sau 4 stele
8. | Distanta pana in centrul stelei, de la capatul in | 6 cm. pentru situatia cand 0,1
care este prinsa brida de fixare suportului cu grad este brodata o stea
profesional
COMISARI/ INSPECTORI
9. | Grosimea conturului exterior 0,3 0,1
Diametrul stelelor cu contur - pentru inspectori 1,5 0,1
10. - pentru comisari 2
11. | Distanta dintre centrele stelelor pentru inspectori 2,5 0,2
12. | Distanta dintre centrele stelelor pentru comisari 3 0,2
13. | Distanta de la capatul de introducere epolet pana 3 0,1
in centrul primei stele
AGENTI
14. | Grosimea conturului exterior 0,3 0,1
15. inéltimea baretelor 3,5 0,1
16. | Latimea baretelor 1,2 0,1
17. | Latimea conturului baretei 0,2 0,1
18. | Distanfa de la capatul suportului de grad partea 2,2 0,1
dinspre umar pana la prima bareta
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Nr. Indicatii dimensionale VALORI (iN CM) Toleranta
Crt. Ml M2 M3 +/-
19. | Distanta dintre barete 0,5 0,1

V. CONFECTIONAREA
5.1. Suportul textil se croieste dintr-o singurd bucatd cu lungimea pe directia urzelii §i se
termocoleaza cu intaritura termoadeziva, in doua etape:

- in prima etapa se termocoleaza suportul textil cu un singur strat de Intariturd termoadeziva,
pentru a se obfine forma usor rigida a suportului de grad si astfel materialul este pregatit pentru
operatiunea de bordurare si brodare;

- in a doua etapa dupa executarea broderiei, se aplica 2 straturi de intariturd termoadeziva cu
puncte de adezivare, pentru a se obtine forma rigida a suportului;

5.2. Executarea broderiilor se face cu fir metalic special pentru brodat, bine tensionata, pentru a se
evita aparitia neregularitatilor de inal{ime a reliefului broderiei.

5.3. Pentru corpul chestorilor

Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a se
delimita conturul toate laturile fetei suportului de grad.

Bordurarea conturului se face prin broderie sub formd de arc de cerc pe toate laturile, fara spafii llpsa
In interiorul conturului se brodeazi stelele si cununa de frunze stilizate.

Stelele se brodeaza plin, avand conturul bine definit, astfel:

- In situatia in care se brodeazd o singura stea, centrul acesteia se fixeaza la 6 cm. de capatul
fard contur brodat, astfel incat jumatate din broderia care formeaza steaua sa fie cuprinsd in interiorul
cununii de frunze;

- in situatia in care se brodeaza doud, trei sau patru stele, distana dintre centrele acestora este
cea din tabelul de dimensiuni, prima fiind fixata in interioarul cununii, la baza;

- pentru suportii de grad cu patru stele, centrul primei stele se fixeaza la 3 + 0,2 cm. de capatul
de introducere a epoletului (1 cm), conform schitei anexa nr. 7.

Pentru corpul comisarilor/ inspectorilor

Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a se
delimita conturul pe toate laturile fetei suportului de grad. Bordurarea conturului se face pe toate
laturile, realizandu-se prin broderie plind, fara spatii lipsa. In interiorul conturului se brodeazi stelele
prin brodare plina astfel avand conturul bine definit.

Pentru corpul agentilor

inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a se
delimita conturul fetei suportului de grad. Bordurarea conturului se face pe toate laturile, prin broderie
plina, fara spatii lipsa. In interiorul conturului, transversal, la 2,2 + 0,1 cm. de unul din capete, se
brodeaza baretele. Forma baretelor este dreptunghiulara, cu latura mica paraleld cu linia de contur
mare.

Baretele se brodeaza plin, avand conturul bine definit.
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Pagina 5 din 15 ’ DIRECTIA GENERALA LOBISTICA - 1

VIZAT SPRE NESCHIMBARE

S >

Wl oY

Semndtura ..




5.4. Pe spatele suportului, dupd executarea operafiunilor de brodare se aplica intaritura termoadeziva,
dupa care toate partile laterale corespunzétoare lungimii si latimii se indoaie spre interior i se cos,
dupa cum urmeaza:

- partea dinspre capatul unde este brodat insemnul de grad se pliaza spre interior de la marginea
conturului pe o lungime de 1,5 - 2 cm., iar cel opus pe o lungime de 3,5 - 4 cm. §i se coase printr-o
cusdtura ascunsa, paralela cu linia de contur, peste partile laterale de pe lungimea suportului textil, care
sunt indoite 0,5 cm. pe aceleasi lungimi, similare cu partile de la capete.

- partile laterale de pe lungimea suportului, ramase libere se indoaie, pe o portiune de 2,6-2,8
cm. dupd care se Imbina pe Intreaga lungime printr-o cusaturd ascunsa spre interior, apoi se calca
pentru a stabili forma mangonului, care sa permitd introducerea acestuia pe epoletul din material fond
aplicat in cusatura manecii articolului de echipament. (conform schitei anexa nr. 7)

5.5. Cusaturile interioare se executd Ingrijit, fara scapari sau capete lasate, iar stelele si conturul
bordurat nu trebuie sa prezinte capete sau scapari de fir.

VI. CONDITII DE AVIZARE/ LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Cu minim 5 zile inainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta ca este
pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitind reprezentanti ai autoritatii
contractante care sa participe $i sd avizeze aceastd activitate.

Pe timpul lansérii in productie, producdtorul va realiza 2 produse identice in prezenta reprezentantilor
autoritatii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de catre reprezentantii Autoritatii Contractante la punctul de lucru
al furnizorului sau la punctul de lucru al producitorului in cazul in care furnizorul nu este si
producator, cu ocazia lansarii productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va rimane la producator
- si unul la beneficiar, urmand a constitui modelele de referintd, in functie de care se executd si se
verifica calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de realizare a
confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de analiza/rapoarte
de incercare prin care demonstreaza indeplinirea de cédtre materia prima a cerintelor din Specificatia
Tehnica.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritatii contractante sunt abilitati a efectua verificari
ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si dreptul de a ridica
probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe cheltuiala
furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si recunoscut in
oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritdtii Contractante, acordul pentru
lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul cel mai
scurt activitatea de avizare si lansare n productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat firia acordul dat in
acest de catre reprezentantii autoritatii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificari si inspectii pe fluxul
de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile corespunzatoare in cazul
constatarii de neconformitati.
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Cu minim 5 zile 1nainte de data planificata pentru receptia calitativa, furnizorul va anunta, in scris,
achizitorul, solicitand reprezentanti care sd efectueze aceastd activitate.

Receptia calitativa se executd, de regula, de catre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analizad pentru materiile prime si auxiliare
intrebuintfate la confectionare.

In urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele parti si
inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de citre comisia de receptie desemnatd de
achizitor odata cu receptia cantitativa la primirea produselor in depozit, Autoritatae contractantd avand
obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.

VII. GARANTII, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

8.1. Garantii

Termen de garantie — 12 luni de la data livrarii produselor.

Produsele livrate vor fi insotite de certificat de garantie pe perioada de 12 luni de la data livrarii
produselor, perioada in care furnizorul are obligatia ca, in termen de 15 de zile de la data notificarii
transmisa de autoritatea contractantd, sa nlocuiascd pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au
constatat vicii ascunse sau au suferit deprecieri pe timpul utilizarii, inaintea indeplinirii termenului de
garantie. .

8.1. Ambalarea suportilor cu grad profesional se face in perechi, in pungi de polietilena, cate S per.
legate cu sfoard. Pe fiecare pungé se aplicd o eticheta de carton care va confine urmatoarele date:

- denumirea furnizorului, denumirea produsului, numar perechi/bucati, numarul specificatiei tehnice,
anul de fabricatie si stampila de aviz CTC.

8.2. Depozitarea produselor la furnizor se va face respectand urmatoarele reguli: magazia de produse
finite sa fie curdtata, aerisita si cu peretii uscafi, pachetele trebuie asezate pe rafturi, ferite de actiunea
razelor solare, in magaziile de depozitare trebuie imprastiate insecticide si luate masuri pentru
distrugerea rozatoarelor.

8.3. Transportul produselor pana la depozitul unitafii contractante se face cu mijloacele de transport
ale furnizorului, curate si acoperite, ludndu-se masurile necesare pentru a nu suferi degradari.
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VIII. ANEXE

Anexele 1-7 completeaza specificatia tehnica de produs si fac parte integranta din aceasta:

1. Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional - aspect fata - chestor si chestor
principal;

2. Schitid cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional - aspect fata - chestor general si
chestor sef;

3. Schita cuprinzind analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional - aspect fatd - comisar sef, comisar
si subcomisar;

4. Schita cuprinzand analiza constructiv — esteticd suport cu grad profesional - aspect fatd — inspector principal,
inspector si subinspector;

5. Schitd cuprinzand analiza constructiv — esteticd suport cu grad profesional - aspect fatd — agent si agent
principal.

6. Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional - aspect fata — agent sef principal,
agent sef, agent sef adjunct.

7. Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional - aspect spate.

SEF SERVICIU |

NORME SI METODOLOGII DE ECHIPARE, [
HRANIRE SI ASIGURARE CU TIPIZATE

Comisar sef de politie [N

Intocmit
Comisar sef de politie

PREDOI MIHART ION

[Camstenic AFACERILC
, CERIL
DIRECTIA GENERALA (o
VIZAT spRe
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| Anexa nr. 1 - Schitd cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional -

| aspect fata - chestor si chestor principal; \

Aspect fata — plansa color

Chestor

Chestor

principal
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| Anexa nr. 2 - Schitd cuprinzand analiza constructiv — esteticd suport cu grad profesional - |
aspect fata - chestor general si chestor sef; i

Aspect fata — plansa color 1

S —

Chestor Chestor
general sef
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| Anexa nr. 3 - Schiti cuprinzand analiza constructiv — esteticd supml cu grad nolumnal -

aspect mm - comisar sef, comisar sl \ubwmmn ‘

Aspect | tdta - plansa color

Comnmusar Conusar| |Subcomisar
sef
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Anexa nr. 4 - Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad protesional - aspect |
fatd — inspector principal, inspector si subinspector; ‘

| Aspect fata — plansa color - - ‘

Inspector| | Inspector | |Subinspector
principal
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| Anexa nr. 5 - Schita cuprinzand analiza constructiv — esteticd suport cu grad profesional -

aspect fatd — agent si agent principal.

| Aspect fata — plansa color

Agent
principal

Agent
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Anexa nr. 6 - Schita cuprinzand analiza constructiv — estetica suport cu grad profesional -
| aspect fata — agent sef principal, agent sef, agent sef adjunct.

Aspect fata — plansa color

Agent sef | [Agent sef | | Agent sef
principal adjunct
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aspect spate.

Aspect spate

|

\
R
|

INTARITURA |
TERMOADEZIVA |

i

TERCOT

ASPECT FINAL

CAPAT #
INTRODUCERE CAPAT
EPOLET FINARE EPOLET
| — 1
DESCHIDERE
FINTRODUCERE
EPOLET =52+ 0,1 cm.
J
lcem. 2,5 cim.
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